INSTRUKCJA OBStUGI

ISO 9001 @

TW. oo

Kakogawa, Japan
is approved by LRQA LTD. to ISO 14001/9001

®

Pompa kondensatu
GP10F

Stim

Firma Inzynierska STIM, 41-902 Bytom, ul. Wroctawska 94, tel./fax (0-32) 281 45 01, 281 99 80
e-mail: info@stim.bytom.pl, www.stim.bytom.pl




WSTEP

Niniejsza instrukcja opisuje
instalacje, zasade dziatania, obstuge
oraz mon-taz i demontaz pompy
kondensatu typu GP 10 F.

Instrukcje nalezy przeczyta¢ uwaznie
przed przystgpieniem do instalacji
po-mpy i trzymac jg w bezpiecznym
miej-scu.

Zakupiony przez Panstwa produkt
zo-stat dokfadnie sprawdzony przed
wysytkg z fabryki. Po dostawie nale-
zy sprawdzi¢ kompletnos¢é dostawy
oraz parametry techniczne pompy.
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1. SRODKI OSTROZNOSCI

Przed montazem i zastosowaniem pompy nalezy doktadnie przeczytac niniejszg instrukcje.
Instalacja, inspekcja, obstuga, naprawa, montaz i demontaz oraz nastawa pompy moze by¢
przeprowadzana tylko przez odpowiednio przeszkolony personel. Srodki ostroznosci zawarte w
instrukcji zostaty stworzone by zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia czy obrazeniom personelu.
Firma TLV nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki czy uszkodzenia.

&UWAGA
* Nie wolno uzywaé¢ pompy poza parametrami technicznymi wymlenlonyml w instrukcji
(cisnienie i temperatura robocza i inne). Nieprawidtowe uzycie moze stanowi¢ zagrozenie i
prowadzi¢ do uszkodzenia produktu lub wypadku. Regulacje krajowe czy branzowe mogqg
ogranicza¢ uzycie pompy ponizej wyszczegolnionych w instrukciji.

* W przypadku urzadzeh o masie wiekszej niz 20 kg nalezy uzywac odpowiednich
podnosnikéw do ich transportu czy podnoszenia.

* Nie wolno dopuszczac¢ do kontaktu ludzi z produktem wylotowym z pompy, gdyz moze to
prowadzi¢ do wypadkow i oparzen.

* W przypadku naprawy, demontazu czy wymiany pompy nalezy koniecznie poczeka¢ do
catkowitego ostygniecia pompy oraz by cisnienie wewnatrz byto rowne cisnieniu
atmosferycznemu.

* Mozna stosowac tylko oryginalne czesci zamienne. Nie wolno modyfikowaé produktu.

2. UWAGI OGOLNE

2.1. POMOPA KONDENSATU GP 10 F — OPIS OGOLNY.

Pompy GP10F uzywa sie do przettaczanie kondensatu z prézni lub niskiego cisnienia do
przestrzeni o wyzszym cisnieniu.
Gdy p1 > pb mozna uzy¢ odwadniacza z ptywakiem swobodnym
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2.2. KONFIGURACJA

Zasilanie
para wodna
gwint BSP 3/4”

DANE TECHNICZNE:

] Pplywak DN 80, PN 40\ H

Korek

Zespot
Zzaworu parowego

Zespot zaworu
odpowietrzajacego

Odpowietrzenie
-gwint 1”

~_———— Pokrywa
B ————— Uszczelka

‘ Migowy
" _ ukfad przetaczajacy

Wiot Wylot

; DN 50, PN 40

Ponizsze dane zawierajg tylko niektore dane techniczne. Dla petnej specyfikacji nalezy odniesc

sie do karty katalogowe;.
/N\UWAGA

ie wolno uzywaé pompy poza parametrami technicznymi wymienionymi w instrukcji (cisnienie i
temperatura robocza i inne). Nieprawidtowe uzycie moze stanowi¢ zagrozenie i prowadzi¢ do
uszkodzenia produktu lub wypadku. Regulacje krajowe czy branzowe mogq ograniczac uzycie
pompy ponizej wyszczegolnionych w instrukcji.

Maksymalne cisnienie robocze:
Maksymalna temperatura robocza:

Materiat pokrywy:
Materiat korpusu:
Przytacze wejsciowe:
Przytgcze wyjsciowe:

Przytacze parowe (zasilanie):
Przytgcze odpowietrzajgce:

10 bar man. (1,0 MPa man.)
220 °C

staliwo GS-C25 DIN

stal

kotnierz DN 80, PN 40
kotnierz DN 50, PN 40
gwint BSP 3/4”

gwint BSP 1”




2.3. ZASADA DZIALANIA

1. Kondensat wptywa do pompy poprzez wlot do pompy i poprzez zawor zwrotny. Powietrze w
pompie znajdujace sie nad lustrem kondensatu wyptywa poprzez zawor odpowietrzajacy
(cisnienie w pompie wyréwnuje sie do cisnienia zasilania kondensatu). Ptywak podnosi sie.

2. Gdy ptywak osiagnie gorne skrajne potozenie, migowy ukfad przetgczajacy natychmiastowo
zamyka zawor odpowietrzajacy i otwiera zawor wlotowy (zasilania) pary wodnej. Cisnienie pary
napedowej powoduje, ze ciSnienie wewnatrz pompy staje sie wieksze od cisnienia zwrotnego i
wowczas otwiera sie zawor zwrotny wylotowy i zamyka zawdr zwrotny wlotowy do pompy.
Kondensat jest ttoczony.

3. Pompa ttoczy kondensat i poziom w pompie opada. Gdy ptywak znajdzie sie w dolnym
skrajnym potozeniu, migowy uktad przetgczajacy natychmiastowo otwiera zawér
odpowietrzajgcy i zamyka zawoér wlotowy (zasilania) pary wodnej. Nastepnie cykl sie powtarza.

Para wodna &

Odpowietrzenie

Popychacz

Zawor zwrotny

Napelnianie pompy

Proces pompowania

3. INSTALACJA

/N\UWAGA

* W przypadku urzadzeh o masie wiekszej niz 20 kg nalezy uzywac odpowiednich
podnosnikdéw do ich transportu czy podnoszenia.

* Wykonanie orurowania do pompy GP10F powinno by¢ wykonane w odpowiedni sposéb.
Ponizszy schemat instalacji jest jednym z podstawowych zastosowan pompy. W przypadku
instalacji nowych rurociggéw, przed montazem pompy, nalezy je koniecznie ,przedmuchac”
celem usuniecia zanieczyszczen (rdza, kamien, pozostatosci po spawaniu, itp.).




3.1. UKLAD OTWARTY

Zawor
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TOdpowietrzenie
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Filtr siatkowy — TQ“B R’gﬂ Zawor zwrotny — [ﬂ
Srubunek — Odpowietrznik 3

1. Rurociag pary wodnej zasilajgcej powinien miec srednice co najmniej 20 mm.
= Maksymalne cisnienie zasilania: 10 bar man. Do napedzania pompy mozna uzy¢ pary
wodnej, powietrza, azotu lub innego niepalnego i nietoksycznego gazu.

» Jezeli ciSnienie zasilania jest wieksze niz 10 bar man. nalezy zainstalowa¢ zawor
redukcyjny cisnienia.

= Zawor redukceyjny nalezy zamontowac tak daleko od pompy jak to mozliwe. Za zaworem
redukcyjnym nalezy zamontowac¢ zawor bezpieczenstwa.

» Zawor redukcyjny nalezy nastawic na cisnienie zredukowane okoto 1-1,5 bara powyzej
ciSnienia zwrotnego kondensatu. Jezeli wydajnos¢ pompy jest za mata, nalezy cisnienie
nastawy nieco zwiekszyc.

2. Czynnikiem pompowanym przez pompe moze kondensat z pary wodnej, woda lub inne
niepalne i nietoksyczne ciecze o gestosci wzglednej 0,85-1,0.

3. Rurocigg odpowietrzajacy z pompy kondensatu powinien miec srednice co najmniej 25 mm.

W przypadku wydmuchu do atmosfery poziom hatasu moze wynosi¢ od 90-100 dB i jest
emitowany z portu wylotowego przez 2 - 3 sekundy. W przypadku gdy poziom tego hatasu jest
za duzy nalezy zastosowac ttumiki hatasu
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4. Wysokos¢ naptywu jest to odlegtosc liczona od dna zbiornika (kolektora) do dna korpusu
pompy GP 10F. Zaleca sie stosowanie wysokosci naptywu 1070 mm (min. 860mm).

5. Na wlotowym rurociggu kondensatu oraz na zasilaniu wodnym do pompy nalezy koniecznie
zamontowac filtry siatkowe. Filtr siatkowy na czynniku zasilajgcym powinien by¢ zainstalowany
najblizej pompy jak to mozliwe. Siatka filtrow powinna mie¢ oczko o srednicy 0,2 mm.

6. Przy montazu zaworow zwrotnych (wlotowego i wylotowego) do pompy nalezy zwrdci¢ uwage
na ich prawidtowy kierunek przeptywu. Nalezy montowa¢ zawory zwrotne dostarczone przez
firme TLV gdyz inne zawory zwrotne mogg ogranicza¢ wydajnosc¢ pompy.

7. Dla zapewnienia odpowiedniej wydajnosci pompy jako zawory odcinajgce na wlocie i wylocie
kondensatu z pompy oraz zawory na czynniku zasilajgcym pompe oraz na odpowietrzeniu
nalezy uzy¢ zawory kulowe o petnym przelocie lub zasuwy. Rurociagi taczace pompe z
instalacja nalezy potaczyC przy pomocy kotnierzy lub srubunkéw celem wygodnej obstugi
pompy. Wokot pompy nalezy przewidzie¢ odpowiednig ilos¢ miejsca dla obstugi pompy (patrz.
Rozdziat 4).

8. Nalezy dobra¢ odpowiedniej wielkosci zbiornik kondensatu — kolektor (patrz. Pkt. 3.1.1).
Rozmiar zbiornika oraz srednica rurociggu odpowietrzajgcego zalezg od ilosci pary wtornej w
naptywajgcym kondensacie i od strumienia przeptywu kondensatu. W ukfadzie otwartym w
ktorym zbiornik jest maty para wtdérna spowoduje wyptyw kondensatu przez rurocigg
odpowietrzajacy. Jezeli Srednica rurociggu odpowietrzajacego jest mata to cisnienie w zbiorniku
kondensatu bedzie sie podnosi¢ ograniczajgc przeptyw kondensatu.

/N\UWAGA

Gdy para wtdrna ze zbiornika kondensatu wyptywa na zewnatrz nalezy zainstalowaé przelew.
Wyptyw pary wtornej bedzie ograniczany przez uzycie przelewu w ksztatcie litery ,U " o
wysokosci 300mm. Brak przelewu moze spowodowaé, ze kondensat bedzie sie wylewat z
rurociggu odpowietrzajgcego.

Typowe wykonanie przelewu. Dla zmniejszenia wyptywu pary
wtornej nalezy wykonac przelew
syfonowy o dtugosci 300 mm
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. . Przelew
Mozna zastosowaé

podtaczenie ,a” lub ,b”

Zbiornik kondensatu
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) biornik kondensatu I
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o L___.> Do pompy

Uy
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[ Wylot rurociggu do bezpiecznej strefy, np. do kanatu J

Uwaga: Powyzszy rysunek jest dla celéw objasniajacych i nie jest rysunkiem instalacyjnym.




9. Pompa GP 10F uzywa cisnienia pary wodnej napedowej do wypychania kondensatu z
pompy

- pompa odprowadza ok. 30 litréw kondensatu na kazdy cykl.

- czas trwania cyklu wynosi od 6 do 28 sekund. W zaleznosci od ci$nienia zwrotnego i cisnienia
czynnika zasilajgcego. To oznacza, ze chwilowy maksymalny przeptyw moze wynosi¢ od 5-
45 t/h. W przypadku, gdy zastosowano przeptywomierz na rurociggu wylotowym z pompy musi
on dziata¢ w petnym zakresie wydajnosci pompy (musi by¢ dobrany do minimalnego i
maksymalnego chwilowego przeptywu).

3.1.1. Dobér zbiornika kondensatu

1. W przypadku gdy wystepuje para wtérna (uktad otwarty)
- nalezy obliczy¢ ilos¢ pary wtornej

mkX(ik-1')
=

mp - ilo$¢ pary wtérnej kg/h

mk ilo$¢ kondensatu w kg/h

ik — entalpia kondensatu

i' - entalpia nasycenia

r - ciepto skraplania

Okreslenie wielkosci zbiornika kondensatu w zaleznosci od ilosci pary wtérnej (zatozono
dtugos¢ zbiornika 1m)

Wymiary zbiornika pompy kondensatu — ukfad otwarty

Para wtorna Srednica zhiornika Odpowietrzenie
[kg/h] [mm] [mm]
50 100 50
100 150 80
200 200 100
300 250 125
400 300 125
500 350 150
700 400 200
800 450 200
1000 500 200
1100 500 250
1400 550 250
1500 600 250




3. W przypadku, gdy nie ma pary wtornej (uktad zamkniety).
- Nalezy okresli¢ wielkos¢ zbiornika na podstawie ilosci kondensatu.

Wymiary zbiornika pompy kondensatu — uktad otwarty

1los¢ kondensatu

500 lub mniej

[kg/h]

1000
2000
3000
4000
5000
6000
7000
8000
9000
10000

DN 80
0,5m
1,0m
2,0m

Srednica zbiornika
DN 100 DN 150 DN 200

0,7 m

1,3m 0,6 m

2,0m 0,9 m
1,2 m
1,4 m
1,7m
2,0 m

0,5m
0,7 m
0,8 m
1,0m
1,2m
1,3m
1,5m
1,7m

DN 250

0,5m
0,6 m
0,7 m
0,8m
0,9 m
1,0 m

Dtugos¢ zbiornika moze by¢ zredukowana o potowe, jezeli ciSnienie opary zasilajacej
podzielone przez przeciwcisnienie jest 2 lub wiece;.

3.2. INSTALACJA KILKU POMP ROWNOLEGLE

Rurociggi nalezy podtgczy¢ wedtug schematu ponizej
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=
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Wymiary rurociggu naptywowego kondensatu oraz rurociggu ttocznego kondensatu w
zaleznosci od liczby pomp podtgczonych réwnolegle

Liczba pomp GP10F Wiot kondensatu N Wylot kondensatu T
2 DN 125 DN 80
3 DN 150 DN 100
4 DN 200 DN 100
5 DN 200 DN 125
6 DN 200 DN 125
4. ZABUDOWA

Wokdt pompy kondensatu nalezy przewidzie¢ odpowiednig ilos¢ miejsca dla obstugi oraz
naprawy i demontazu pompy.

e
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| . E
| | E
! o
| ' 2
I B _ ‘
450 mm
Okoto 1 500 mm
/
S
€ Odpowietrzenie
3
<
k)
(@]
X
O

Zainstalowanie srubunka
umozliwia tatwe wy-
ciggniecie mechanizmu

pompy
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5. DZIALANIE

5.1. ROZRUCH

/N\UWAGA

Po wykonaniu instalacji nalezy sprawdzi¢ ponownie czy wszystkie podtgczenia zostaty
wykonane prawidtowo, czy wszystkie elementy rurociggdw sa szczelne i czy zachowane sg
wzgledy bezpieczenstwa. Po sprawdzeniu nalezy uruchomi¢ pompe wedtug procedury ponizej.
Zawory powinny by¢ otwierane powoli przez odpowiednio przeszkolony personel.

1. Uruchomienie pompy

powoli otworzy¢ zawdr na odpowietrzeniu pompy

powoli otworzy¢ zawdr na zasilaniu pompy

powoli otworzy¢ zawdr na rurociggu wylotowym z pompy kondensatu

powoli otworzy¢ zawdr na rurociggu kondensatu dolotowym do pompy

pompa dziata w sposob okresowy przy napetnianiu kondensatem nastepuje odpowietrzenie
pompy a nastepnie nastepuje cykl ttoczenia

2. Przerwa w dziataniu zalezy gtéwnie od ilosci kondensatu, temperatury, od zasilania pompy
(para wodna lub gaz) i cisnienia zasilania.

3. W czasie kazdego cyklu pompy ttoczone jest ok. 30 litréw kondensatu, kazdy cykl trwa od 6
do 30 sekund, w zaleznosci od przeciwcisnienia i ciSnienia zasilania.

4 W przypadku nieprawidtowej pracy pompy nalezy jak najszybciej i zamkngé zawory
odcinajgce w nastepujacej kolejnosci:

e zawor na rurociggu zasilajgcym pompe

* zawor wlotowy kondensatu

* zawoér wylotowy kondensatu

e zawor na odpowietrzeniu.

5.2. OBSLUGA POMPY

Istniejg dwa typy okresowej obstugi pompy, wizualna i potaczona z demontazem.

1. Obstuga wizualna
Nalezy jg przeprowadzac¢ przynajmniej raz na 3 miesigce

Sprawdzi¢ nalezy :
* czy wystepuja jakie kol wiek wycieki z pompy, lub z potgczen rurociagu
* czy pompa dziata okresowo tak jak powinna i czy wystepuje staty dzwiek przeptywajacego
czynnika na zasilaniu i odpowietrzeniu pompy.
czy kondensat zbiera sie w urzgdzeniach parowych
czy kondensat przeptywa przez rurocigg zasilajgcy pompe
czy para wodna wyptywa przez odpowietrzenie zbiornika
czy wystepuje jakis$ nietypowy hatas na wylocie kondensatu
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2. Inspekcja potgczona z demontazem (szczegdty demontazu pokazano w pkt. 7)

Ten typ obstugi powinien przeprowadzony co najmniej raz na 2 lata.

/N\UWAGA

* jakiekolwiek naprawy demontaz, zmykanie o otwieranie zaworéw oraz nastawy mogq by¢
przeprowadzane tylko przez odpowiednio przeszkolony personel

* przed rozpoczeciem obstugi nalezy upewni¢ sie, ze rurociagi przytgczeniowe oraz pompa
kondensatu jest pod cisnieniem atmosferycznym i sg ochtodzone do bezpiecznej temperatury

* demontaz potgczen rurociggow nalezy wykonywaé powoli i uwaznie by nie zostac
poparzonym przez kondensat lub pare wodng

Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:

* Nalezy sprawdzi¢ czy popychacz porusza sie bez zaciec, gdy ptywak porusza sie gtadko i bez
zaciec, gdy ptywak porusza sie w gore i w dot.

e sprawdzi¢ czy trzpienie zaworow medium zasilajgcego pompe oraz zaworu
odpowietrzajgcego porusza sie gtadko i bez zacieé. (pomiedzy trzpieniem zamknietego
zaworu medium zasilajgcego pompe a ptytka popychacza powinna by¢ szczelina od 1,7-
2,3mm patrz pkt. 29 i 30, grzyb zaworu odpowietrzajgcego moze nieco sie poruszac gdy jest
otwarty ale powinien by¢ stabilny gdy jest zamkniety)

* sprawdzi¢ czy ptywak nie jest zniszczony lub uszkodzony i czy nie jest wypetniony woda.

* sprawdzi¢ czy wszystkie sruby i nakretki sg prawidtowo zainstalowane i dokrecone .

* sprawdzi¢ czy czesci wewnetrzne pompy nie sg zanieczyszczone czy elementy obrotowe
poruszajq sie bez zacie€ czy nie wystepujg slady nadmiernego zuzycia. Przy montazu czesci
wewnetrznej pompy nalezy zastosowac nowg uszczelke pomiedzy korpus a pokrywe pompy.

* sprawdzi¢ czy jakiekolwiek czesci nie sg uszkodzone lub nadmiernie zuzyte

Przy montazu nalezy wymieni¢ uszczelke pokrywy pompy na nowa.
Kazda zniszczona czes¢ musi by¢ wymieniona na nowa.

6. WYKRYWANIE USTEREK

Najczestszg przyczynami nieprawidtowej pracy systemu odprowadzania kondensatu moga by¢:

* zanieczyszczenia state w rurociggach to jest pozostato$ci po spawaniu, zendra, kawaflki
metalu itp. ktére mogq dostac sie do zaworu zasilajgcego pompe lub do zaworéw zwrotnych i
spowodowac ze nie bedg sie szczelnie zamykaty

* zmiany w ilosci naptywajgcego kondensatu, zmiany cisnienia pary zasilajgcej lub cisnienia
zwrotnego

Dziatanie pompy GP 10F w duzym stopniu zalezy od instalacji w ktorej ona pracuje wobec
czego nieprawidtowosci dziatania uktadu mogg powodowac wadliwg prace pompy dlatego
najpierw trzeba sprawdzi¢ caty uktad odprowadzania kondensatu. Jezeli to nie przyniesie
rezultatu nalezy przeprowadzi¢ przeglad pompy.

&U&Wﬂ@iﬁ( naprawy demontaz , zmykanie otwieranie zaworéw oraz nastawy mogq by¢
przeprowadzane tylko przez odpowiednio przeszkolony personel

* przed rozpoczeciem obstugi nalezy upewnié sie ze rurociggi przytaczeniowe oraz pompa

kondensatu jest pod cisnieniem atmosferycznym i sg ochiodzone do bezpiecznej

temperatury.
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* demontaz potaczen rurociggow nalezy wykonywaé powoli i uwaznie by nie zostaé
poparzonym przez kondensat lub pare wodng

* nie wolno uruchamia¢ pompy GP10F gdy jest ona odtgczona od rurociggu. Jezeli jednak jest
to absolutnie konieczne Zzeby sprawdzic pompe GP10F z odtgczonym rurociggiem
wylotowym nalezy bardzo powoli, stopniowo otwieraé zawdr czynnika zasilajgcego oraz wilotu
kondensatu. Nalezy przy tym zachowaé odpowiednig odlegtos¢ od wylotu z pompy ze
wzgleddow bezpieczenstwa.

6.2. ZNAJDYWANIE USTEREK

Ponizsza tablica okresla przyczyny usterek okreslane na podstawie symptomow pracy pompy.
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* Przed demontazem czy obstuga pompy GP10F nalezy upewni¢ sie ze wewnetrzne cisnienie
jest atmosferycznie, a powierzchnia pompy jest ochtodzona do temperatury otoczenia

* Gdy pompa jest pod cisnieniem lub gdy temperatura jest wyzsza od otoczenia moze dojs¢ do
oparzen lub innych uszkodzen na skutek wyptywu pary wodnej lub gorgcego kondensatu.

* Do obstugi i naprawy pompy GP10F wolno uzywac tylko oryginalnych czesci TLV . Zamiennik
mogq spowodowac uszkodzenie pompy oraz stanowi¢ zagrozenie dla personelu poprzez
wyptyw pary wodnej lub gorgcego kondensatu.

Kategoria Przyczyna Procedura
A. Zawor jest 1. Zawér na zasilaniu pary jest m  Powoli otworzy¢ dany zawér zgodnie z
zamkniety zamkniety. odpowiednig procedura.

2 Zawor na rurociggu
odpowietrzajagcym jest
zamkniety.

3 Zawor na dolocie
kondensatu jest zamkniety.

4 Zawor na wylocie
kondensatu jest zamkniety.

B. Zatkany filtr 5 Filtr za zasilaniu pary jest m Przeczyscic filtr
zatkany
2 Filtr na dolocie kondensatu Uwaga: patrz ostrzezenie na stronie 18.

jest zatkany

C. Nieprawidtowe 1 Cisnienie zasilania pary jest m Jezeli ci$nienie zasilania spada nalezy je ustawic
cisnienie zasilania mniejsze od na zaworze redukcyjnym ci$nienia lub znalez¢
lub przeciwcisnienie przeciwcisnienia zroédio o wyzszym cisnieniu.

lub cisnienie kondensatu m Jezeli cisnienie zwrotne kondensatu zwieksza sie
dolotowe nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie przedmuchac
kondensatu odwadniacze na linii powrotnej kondensatu i

skontrolowac czy jakies zawory zostaty otwarte.

m Cisnienie pary zasilajgcej (pompujacej ) musi by¢
co najmniej o 1 bar wieksze od przeciwcisnienia
kondensatu.

Uwaga: patrz ostrzezenie na stronie 18.

2 Niewystarczajgca ilo$¢ pary m Jezeli Srednica rurociggu pary zasilajacej jest za
zasilajgcej mata nalezy ja powiekszy¢.
Wymiar rurociggu powinien wynosi¢ co najmniej
DN 20.

Uwaga: patrz ostrzezenie na stronie 18

1. Uzywanie pompy jako m Jezeli cinienie kondensatu jest wyzsze od
odwadniacza czyli, gdy przeciwcisnienia, wystepuje ,przedmuch”, para
cisnienie kondensatu z przeptywa do linii powrotnej kondensatu. Niekiedy
odwadniaczy jest wieksze moze wystepowac drganie lub uderzenia wodne
niz przeciwcisnienie przy wylotowym zaworze zwrotnym.
kondensatu
(patrz punkt G1 na stronie  m Nalezy sprawdzi¢ przyczyne wzrostu cinienia
24) kondensatu na dolocie do pompy i spadek

ci$nienia po stronie wylotowej i dokonac¢
ewentualnych korekt.
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Kategoria

Przyczyna Procedura

C. Nieprawidtowe
ciSnienie zasilania
lub przeciwcisnienie

1. Zbyt wysokie cisnienie pary =
zasilajgcej pompe

Jezeli ci$nienie pary zasilajgcej jest dwukrotnie
wyzsze od przeciwcisnienia kondensatu mogg
wystgpi¢ ,przedmuchy”. Resztkowe cisnienie

lub cisnienie dostaje sie do rury wylotowej. W przypadku, gdy
dolotowe kondensat posiada niskg temperature moze
kondensatu réwniez dochodzi¢ do uderzen wodnych.

m Cisnienie dolotowe powinno by¢ zredukowane do
poziomu w ktérym uzyskamy przeptyw odpowiedni
do wymaganego.

D. 1. Nieprawidiowa m Mogg powstawac korki powietrzne lub parowe. W
Niewtasciwe odpowietrzenie pompy przypadku uktadu zamknietego rura
orurowanie odpowietrzajgca jest podtgczona do kolektora

zbiorczego ale kondensat nie naptywa do pompy
co moze by¢ spowodowane :

- pomiedzy portem odpowietrzajagcym a
kolektorem kondensatu znajduje sie U-rurka
(zamkniecie syfonowe)

- rurocigg wydmuchowy ma srednice mniejsza od
DN 20

- nie ma kolektora zbiorczego kondensatu lub nie
posiada on odpowietrznika .

Nalezy wykonaé odpowiedni kolektor lub
zamontowac odpowietrznik.

Uwaga: patrz ostrzezenie na stronie 18.

2. Za mata wysoko$¢ naptywu =

3. Za mata $rednica rury
dolotowej kondensatu

4. Zbyt mata ilos¢ kondensatu

naptywajgca do zaworuna m
dolocie.

Dla zapewnienia wymaganej wydajnosci pompy
nalezy zastosowaé¢ odpowiednig wysokos$¢é
naptywu.

Zalecana wysoko$¢ to 1070 mm

Dla zapewnienia wymaganej wydajnosci pompy
rurocigg naptywu kondensatu nie moze mie¢ za
matej Srednicy oraz zawory na nim sie znajdujace
nie mogq dtawi¢ przeptywu.

Nalezy zastosowa¢ wiekszg srednice rurociggu
dolotowego dla kondensatu a na zawory
zastosowac zawory o petnym przelocie (np.
petnoprzelotowy zawor kulowy)

Uwaga: patrz ostrzezenie na stronie 18.
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Kategoria

Przyczyna

Procedura

E. Uszkodzona
pompa GP10F

1

Zanieczyszczenia lub
kamien kottowy dostat sie

do zaworu pary zasilajace;j
lub nastapito jego zuzycie.

Pompa GP10F nie pracuje przez diuzszy czas
mimo, iz kondensat naptywa do kolektora
kondensatu Jezeli nie styszymy zadnego odgtosu
pracy z zawordw pary zasilajacej oraz

elementami instalacji

do kolektora kondensatu.

2 Zanieczyszczenia lub wydmuchowego mozliwa jest awaria pompy.
kamien kottowy dostat sie Jednakze takie same objawy dotyczg rowniez
do zaworu sytuacji w ktorej cisnienie pary zasilajacej jest
odpowietrzajgcego lub mniejsze od przeciwcisnienia na wylocie z pompy.
nastapito jego zuzycie. m Jezeli pompa GP10F nie pracuje przez dtuzszy

3 Mechanizm migowy jest okres czasu a stycha¢ odgtos ciagle pracujacego
zabrudzony lub zaworu pary zasilajacej mozemy stwierdzi¢ awarie
zakamieniony co powoduje pompy GP10F.
zaktdcenia jego pracy.

4 Uszkodzony ptywak Nalezy zgodnie z instrukcjg dokona¢ demontazu

pompy i sprawdzi¢ :
- podnies¢ i opuscic ptywak aby upewnic sie czy
prawidtowo pracuje mechanizm migowy.
- sprawdzi¢ zawor pary pompujgcej oraz zawor
wydmuchowy czy nie znajdujg sie w nich
zabrudzenia lub inne przyczyny mogace mie¢
wptyw na ich nieprawidtowg prace.
- sprawdzi¢ inne mozliwe czynniki ktére moge
powodowac nieprawidtowg prace pompy.
Nalezy usung¢ usterki lub ewentualnie wymieni¢
uszkodzone czesci.
F. Awaria zaworu 1 Zanieczyszczenia lub m Zawodr na dolocie jest nieszczelny, co powoduje
zwrotnego kamieh kottowy mogty spadek cisnienia wewnatrz pompy i jako efekt
dostaé sie do zaworu brak pompowanie kondensatu
zwrotnego na dolocie, m Zdemontowac i sprawdzi¢
nastapito zuzycie zaworu
lub jego zawieszenie

2 Zanieczyszczenia lub m Kondensat pompowany cofa sie z powrotem do
kamien kottowy mogty pompy co zwieksza ilos¢ cykli pracy i ogranicza
dostac sie do zaworu wydajnos$¢ pompy.
zwrotnego na wylocie, m Zdemontowac i sprawdzi¢
nastapito zuzycie zaworu
lub jego zawieszenie

3 Zawory dolotowy/wylotowy m Sprawdzi¢ sposéb montazu zaworéw
zostaty zamontowane w
odwrotnym kierunku

4 Zawoér zwrotny na m Wydajnos¢ pompowania jest za mata
dolocie/wylocie jest za maty m Zastosowac¢ wiekszy wymiar zaworéw

G. Problem zinnymi 1 Duze iloci pary dostajg sie m Jezeli duze ilosci pary sg wydmuchiwany przez

rurke wydmuchu moze by¢ to spowodowane
przepuszczajacymi odwadniaczami lub otwartymi
zaworami. Nalezy sprawdzi¢ odwadniacze w
instalacji i ewentualnie usuna¢ usterki.
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7.DEMONTAZ | MONTAZ

/N\UWAGA

* jakiekolwiek naprawy demontaz, zmykanie otwieranie zaworéw oraz nastawy moggq byc¢
przeprowadzane tylko przez odpowiednio przeszkolony personel

* przed rozpoczeciem obstugi nalezy upewnié sie ze rurociggi przytaczeniowe oraz pompa
kondensatu jest pod cisnieniem atmosferycznym i sg ochiodzone do bezpiecznej
temperatury.

* demontaz potaczen rurociggdéw nalezy wykonywaé powoli i uwaznie by nie zostaé
poparzonym przez kondensat lub pare wodng

* nie wolno uruchamia¢ pompy GP10F gdy jest ona dotgczona od rurociggu. Jezeli jednak jest
to absolutnie konieczne Zzeby sprawdzic pompe GP10F z odtgczonym rurociggiem
wylotowym nalezy bardzo powoli, stopniowo otwiera¢ zawor czynnika zasilajgcego oraz wlotu
kondensatu. Nalezy przy tym zachowaé odpowiednig odlegtos¢ od wylotu z pompy ze
wzgleddw bezpieczenstwa.

1. Demontaz zespotu pompy

Wykreci¢ osiem srub z pokrywy pompy (klucz 22 mm) i wyciagna¢ zespot pompy do gory.
Wszystkie czesci wewnetrzne pompy sg przymocowane do pokrywy

moment dokrecenia srub 80 Nm

Zespot pompy

- Uszczelka
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. . . Podpora
Celem dalszego demontazu nalezy podeprze¢ na . —

kotnierzu jak na rysunku obok.

2. Demontaz ptywaka
usung¢ zawleczke z jednej strony ptywaka nastepnie wyjac trzpien oraz ptywak

B - =—]

Sworzen ptywaka lH Zawleczka
<= \

Podktadka

3. Demontaz uktadu migowego
Wykreci¢ 2 sruby M14x30 ( klucz 22mm) a nastepnie wyjaé¢ zespét migowy. Moment dokrecenia
Srub 100 Nm

Podkfadka

+— Podkfadka
Sruba
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4. Demontaz zaworu zasilajgcego.

Na wierzchu pokrywy zespotu pompy znajduje sie korek . Korek ten kluczem 38 mm nalezy
wykreci¢ a nastepnie wyjaé uszczelke korka oraz siatke filtra. Od dotu pokrywy nalezy delikatnie
popchngc¢ trzpien zaworu i wyciggnac¢ trzpien wraz z grzybkiem, od goéry. Nastepnie wykrecic
gniazdo zaworu kluczem 17 mm i wyja¢ uszczelke gniazda.

Moment dokrecenia korka 140Nm, moment dokrecenia gniazda zaworu 150 Nm.

Q‘-——' Korek

—_—— Uszczelka korka

Ij:]/ Siatka filtra

Zawor pary
zasilajacej
wraz z
integralnym
trzpieniem

Gniazdo zaworu

wraz z obudowg,
i Uszczelka
_'l— gniazda
Il T
{ ) L
bZo% Q B
g ﬁa 3

5. Demontaz zaworu wydmuchowego.

Wyjac¢ zawleczke z jednej strony zaworu wydmuchowego i wyciggnac sworzen. Nastepnie zdjgc
grzyb zaworu wydmuchowego. Gniazdo zaworu wydmuchowego wykreci¢ kluczem, 27 mm i
wyjac uszczelke gniazda. Moment dokrecenia gniazda 180 Nm

Przy montazu zaworu wydmuchowego nalezy pamieta¢ by odpowiednio zagigé wasy zawleczki.
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Wazne !

Lt

Zawleczka 2,5x15

Ptaska podktadka

m ®11,5na6,4i9g=1,6

Kotek ustalajapy

ﬂm L
T T~ Uszczelka gniazda

L[]
iQl~—___ Gniazdo zaworu

wydmuchowego
wraz z obudowg,

|

s e

6. Wymiana uktadu migowego.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany uktadu migowego
nalezy postepowac wedtug ponizszej procedury.

6.1 Zamontowa¢ uktad migowy do pokrywy pompy,
nastepnie zatozy¢ ptywak ustawi¢ pampe tak by ptywak
zwisat swobodnie w dét. W tej pozycji zawor zasilajgcy
pompe jest zamkniety natomiast zawdr odpowietrzajgcy
jest otwarty. W tej pozycji nalezy sprawdzi¢ szczeline
pomiedzy trzpieniem zaworu zasilajgcego a pitytka
popychacza.
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6.2 Kalibracja pompy.

W pozycji jaka opisano w pkt 6,1 tzn. kiedy ptywak jest w
dolnym skrajnym pofozeniu nalezy sprawdzi¢ wielko$¢
szczeliny pomiedzy trzpieniem zaworu zasilajgcego a ptytka
popychacza. Sprawdzenia tego mozna dokonac¢ za pomocg
szczelinomierza. Szczelina powinna mie¢ wymiar pomiedzy
1,7 a2 2,3 mm.

6.3.Regulacji szczeliny nalezy dokonaC poprzez krecenie
dwoma nakretkami M14 na popychaczu (uzywajgc dwoéch
kluczy ptaskich) po nastawie dokreci¢ nakretki z
momentem 60 Nm, nastepnie ponownie sprawdzi¢
szczeling szczelinomierzem .

Trzpien zaworu zasilajacego

A

Szczelinomierz

Ptytka popychacza
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7.1. LISTA NARZEDZI POTRZEBNYCH DO OBStUGI POMPY

23

Lp.

Narzedzie

Klucze dynamometryczne, nasadowe

&

(_;_-1

Nasadki

17 mm

22 mm
27 mm

Przedtuzki do kluczy

38 mm

Klucze dynamometryczne, ptaskie

D5

7

£ 5

Klucze oczkowe

O

Klucze francuskie (nastawne)

< Sy
o]

22 mm
Q 27 mm

e

Szczypce

Punkt instrukcji,
gdzie nalezy
uzy¢ dane
narzedzie uzy¢

1,4,5

A 01 =~ N

3,6

3,6

2,4,5




1. Klucze dynamometryczne, nasadowe.
Wymagane momenty dokrecania $rub w zaleznosci od rozmiaru klucz podano w tabeli ponize;j.

@13 - (]

o < I

Rozmiar klucza Moment [Nm] Punkt instrukcji
17 mm 150 4
22 mm 80 1
27 mm 180 5
38 mm 140 4

2. Nasadki (6-cio lub 12-to bruzdowe).

£

Rozmiar klucza S L [mm] Punkt instrukcji
17 mm 40 4
22 mm 44 1
27 mm 44 5
38 mm 62 4

3. Przedtuzki do nasadek
L = 150mm, punkt instrukcji: 4

QLE _—EQ

Wymiar T przedtuzki zalezy od typu klucza i nasadki.
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4. Klucze dynamometryczne, ptaskie.

= i
To
== S IR
Rozmiar klucza S Moment [Nm] Punkt instrukciji
22 mm 100 3
22 mm 60 6
24 mm 100 3

5. Klucze oczkowe.

O (@)

Rozmiar klucza S Punkt instrukcji
6,2 27 mm 5
6,1 22 mm 6

6. Klucze francuskie (nastawne)
L: okoto 300 mm
S: max 34 mm
punkt instrukcji: 3, 6

=

7. Szczypce. Punkt instrukcji: 2, 4, 5
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Proces montazu pompy nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci jak demontaz.

Gwinty Srub i nakretek nalezy pokry¢ srodkiem przeciw korozji.

Nalezy wymieni¢ za kazdym razem uszczelke pomiedzy pokrywg a korpusem pompy.

Sruby pokrywy nalezy dokrecaé w odpowiedniej kolejnosci, tzn. symetrycznie.
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8. GWARANCJA

1. Okres gwarancji:
Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty dostawy urzadzenia.

2. Zakres gwaranciji:

Firma TLV gwarantuje, ze dostarczony towar jest wolny od wszelkich wad materiatowych oraz
nie ma btedéw w produkcji. W przypadku wstapienia takich defektéw towar zostanie naprawiony
lub wymieniony na nowy, co oceni producent.

3. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania do wygladu urzadzenia ani do zewnetrznych
uszkodzen oraz réwniez do przypadkow wymienionych ponizej:

- uszkodzen spowodowanych nieprawidtowg instalacjg, zastosowaniem,
przechowywaniem itp.

- uszkodzen wskutek zanieczyszczen, osadzania sie kamienia, itp.

- uszkodzen spowodowanych nieprawidtowym demontazem lub niedostateczng obstugg
pompy

- uszkodzen wskutek klesk zywiotowych lub innych sit natury

- innych uszkodzen spowodowanych innymi powodami lezgcymi poza kontrolg firmy TLV

Firma TLV nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody ekonomiczne lub szkody na
wiasnosci.
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