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Niniejsza instrukcja montazu i obstugi moze by¢ uzywana do nasteujgcych typéw zaworéw
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

|
1 Informacje ogdine

Zawory regulacyjne sg stosowane do regulacji cieczy, mediéw gazowych oraz pary wodnej. Decyzja
ktéry zawér powinien zosta¢ zastosowany, zalezy od parametréw pracy oraz wymagan zaworu
regulacyjnego. Zawér réznicuje sie na podstawie typu, Srednicy nominalnej, ciSnienia nominalnego,
oraz materiatu korpusu, uszczelek oraz rodzaju kotnierzy. Dla réznych celéw regulacji, stosowane sg
rozmaite typy grzybkdw oraz odmienne konstrukcje czesci wewnetrznych.

Uwaga! Zawory regulacyjne powinny by¢ uzywane tylko i wytgcznie dla odpowiednich danych
procesowych oraz projektowych.

Materiat korpusu oraz ci$nienie nominalne zaworu sg oznaczone na zaworze. Dane te musza
odpowiada¢ parametrom roboczym oraz by¢ odpowiednie do stosowanego czynnika.

Kazdy zawér posiada unikalny numer seryjny, ktéry jest wybity na tabliczce znamionowej zaworu "W.
Nr.". W przypadku zamawiania czesci zamiennych , zawsze nalezy poda¢ numer seryjny zaworu (patrz
rysunek 1)

Liczne testy (testy ci$nienia, testy szczelnosci) sg wykonywane w fabryce dla kazdego zaworu. W
fabryce wykonywane sag réwniez nastawy zaworu, dlatego tez kalibracja lub nastawy zaworu nie sg
konieczne.

Uwaga! Przed zainstalowaniem zaworu lub pracg zaworu nalezy przeczytaé “ ostrzezenia o
zagrozeniach...". 0000-7004
Tylko przeszkolony i wykwalifikowany zespét specjalistow moze instalowac i
obstugiwa¢ zawory.

Stosowanie na wolnym powietrzu: Jezeli sitownik bedzie instalowany na zewnatrz, wymagana jest ochrona
przed stoncem, deszczem, lodem oraz pytem.
Instalacja: Prosze skontaktowac sie z dostawca.

Instalacja i potaczenia
1.1 Instrukcja montazu

Przed instalacjg zaworu nalezy przeczytac ponizsze punkty:

*  Przestrzen montazowa:

Punkt instalacji powinien posiada¢ wystarczajgco duzo miejsca, aby zapewni¢ odpowiednig
konserwacje zaworu oraz wystarczajgco duzo miejsca, by otworzy¢ pokrywe sitownika. Zawory z
napedami instalowane na zewnatrz powinny posiada¢ odpowiednig ochrone przed stoficem i deszczem.
* Przed instalacja:

Zaslepki powinny by¢ usuniete z kotnierzy.

+ Czyszczenie rurociagow:

Przed zainstalowaniem zaworu regulacyjnego, Rurociggi nalezy przeptukac i przedmucha¢d, aby usungé
wszelkie zanieczyszczenia, kawatki spawéw, kamien itp. Zapobiega to wewnetrznym przeciekom
zaworu. Filtr siatkowy powinien by¢ zainstalowany przed zaworem regulacyjnym by wytapywac
pozostate czastki.

» Kierunek przeptywu:

Dla zaworéw dwudrogowych strzatka na korpusie zaworu pokazuje kierunek przeptywu przez zawér.
Dla zaworéw mieszajacych wylot jest oznaczony symbolem "AB" na korpusie zaworu.

Dla zawordéw rozdzielajgcych, wlot jest oznaczony symbolem "AB" na korpusie zaworu.

* Pozycja instalacji:

Dopuszczalna jest pozycja sitownika pionowa lub pozioma. Jezeli zawdr jest instalowany pionowo,
pillary zaworu powinny bra¢ na siebie ciezar sitownika.

+ Naprezenia korpusu:

Aby zapobiec obcigzeniom oraz naprezeniom korpusu nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie Srodki
ostroznosci.
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»  Uktad rurociagéow:

Dla prawidtowe]j pracy zaworu odcinek rurociggu prostego (niezaktécony) przed zaworem powinien
wynosi¢ > 5x DN. Za zaworem odcinek rurociggu prostego (niezaktécony) powinien wynosi¢ > 10x DN.
Dla gazéw o matej gestosci odcinek prosty za i przed zaworem powinien by¢ dwukrotnie wiekszy.

* Ochrona przed przegrzaniem:

By chroni¢ sitownik przed przegrzaniem rurociggi oraz korpusy zaworéw powinny by¢ zaizolowane.
Prace te powinny by¢ wykonane przed uruchomieniem instalacji.

1.2 Montaz sitownika
Zawory sg standardowo dostarczane z zamontowanymi sitownikami. W przypadku demontazu lub

zmiany sitownika nalezy zapoznad sie z rozdziatem instrukcja montazu | eksploatacji sitownikéw .

Uwaga! Trzpienie zaworéw z uszczelnieniem mieszkowym nie powinny by¢ przekrecane (moze to
spowodowac zniszczenie uszczelnienia).
Jezeli sitownik jest zdemontowany, zawér mozna naciska¢ od géry ze wzgledu na cisnienie
w zaworze.

1.3 Potaczenia elektryczne

Potgczenie elektryczne zaworu moze sie odbywac jedynie zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji

sitownikow.

Uwaga! Wytgczy¢ zasilanie zgodnie z instrukcjg, przed podtagczeniem poréwnad rodzaje pradu,
mocy i czestotliwosci z danymi na tabliczce znamionowej sitownika

1.4 Potaczenia pneumatyczne

Zapewnic¢ by kazdy zawér posiadat wtasny regulator ci$nienia by zapobiec ryzyku odtgczenia.

Uwaga! W kazdym przypadku unika¢ wilgotnego powietrza by zapobiec powstawaniu kondensatu
w ukfadzie. W szczegdlnosci pozycjonery wymagaja suchego, wolnego od oleju powietrza.
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2 Uruchomienie

Zawory sg nastawione | przetestowane w fabryce producenta. Dodatkowa nastawa zaworéw w zwigzku
z tym jest niepotrzebna.

Zawory regulacyjne serii MV 5 41 / PV 6_41 sg ustawione fabryczne na 100% otwarcia przy wejsciu
cyrkulacyjnym, wejscie AB => B. (Patrz dokument 5741-7010 dla kohcowej procedury nastawy dla
wartosci Kv.)

Rozruch moze sie zacza¢ kiedy punkty z rozdziatu 2 “Instalacja | potgczenia” sg wykonane.
Podczas rozruchu nalezy uwaza¢ na nastepujace elementy:
* Przeciek na trzpieniu i zaworze

Dla zawordéw z uszczelnieniem trzpienia w postaci czystego grafitu, uszczelnienie mozna dokreca¢
ostroznie, az wyciek zostat zatrzymany. Wszystkie inne systemy uszczelniajace trzpieh majg wstepnie
naprezony system sprezyn, ktére nie wymagaja zadnych dodatkowych doszczelnien.

Uwaga! Ciggte i intensywne dokrecanie powoduje duze tarcie, co pogarsza poruszanie sie trzpienia.
Sruby potaczen kotnierzowych nigdy nie powinny by¢ luzno dokrecone, gdy zawér jest pod wptywem
temperatury lub ci$nienia.

+ Sprawdzenie doboru
W normalnych warunkach pracy zawér powinien pracowa¢ w zakresie od 70 do 100 % maksymalnego
skoku.

Jezeli maksymalny przeptyw jest nieosiagniety:

- sprawdzi¢ czy zawor rzeczywiscie jest w 100% otwarty

- sprawdzi¢ czy zawory zwrotne sg otwarte oraz czy filtry siatkowe sg czyste.

- Sprawdzi¢ czy aktualne parametry pracy s zgodne z parametrami projektowymi

zawdr pracuje na matym zakresie skoku: Aby zapobiec przedwczesnemu zuzyciu zaworu konstrukcja
zaworu powinna by¢ zaadoptowana do aktualnych parametréw roboczych
Pomiary powinny by¢ oméwione z producentem.

« Sprawdzenie regulacji

We wszystkich przypadkach nalezy sprawdzi¢ czy obwdd regulacji jest stabilny. Niestabilna petla
sprzezenia (state poruszanie sie do tytu i jeden krok naprzéd) powoduje przedwczesne zuzycie. W tym
przypadku prosimy o kontakt z producentem.

Dla napeddw elektrycznych czas pomiedzy zmianami kierunku napedu powinien wynosi¢ co najmniej
200 ms. Minimalny odcinek czasu w jednym kierunku powinien wynosi¢ co najmniej 50 ms.

Aby unikna¢ przedwczesnego zuzycia nalezy unika¢ oscylacji zamkniecia, przy maksymalnie 1200 cykli
na godzine.
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

I
3 Konserwacja

3.1 Dtawnica

Zazwyczaj pakunek na trzpieniu powinien by¢ wymieniony lub niezwtocznie doszczelniony, poniewaz w
innym przypadku, nowy pakunek moze przecieka¢ po krétkim okresie pracy.

Konstrukcja pakunku jest pokazana w karcie technicznej. Pakunek dostepny jest jako cze$¢ zamienna
dostarczana przez producenta. By zaméwi¢ pakunek nalezy zawsze podaé numer seryjny zaworu do
ktérego jest zamawiany pakunek (wybity na tabliczce znamionowej zaworu)

3.2 Wymiana pakunku

e Zawor irurociggi powinny by¢ odciete, bez cisnienia oraz puste gdzie zawér jest instalowany

« w celu wymiany uszczelnienia trzpienia, sitownik musi zosta¢ zdemontowany (te procedure mozna znalez¢
w instrukcji obstugi sitownika).

*  Odkreci¢ | zdjg¢ nakretke (411)

e usungcd stary pakunek i wyczysci¢ komore w ktérej jest umieszczana dtawnica

» wyczysci¢ trzpieh zaworu

»  wilozy¢ nowy zestaw pakunku wg rysunku przekrojowego

« dokreci¢ nakretke (411) i zamontowad sitownik na zawér oraz sprawdzi¢ ustawienia wytacznikéw

krancowych

Uwaga! Dla pakunkdéw grafitowych ciggte dokrecanie moze spowodowa¢ duze tarcie co pogarsza
poruszanie sie trzpienia.

3.3 Wymiana uszczelnienia mieszkowego

Uszczelnienie mieszkowe oraz zespdt grzybka zmontowane sg w jeden zespédt i zawsze muszg by¢
wymieniane razem. Dlatego tez uszczelki do zaworu (503), sg niezbedne.

«  Zawdr irurociagi powinny by¢ odciete, bez ci$nienia oraz puste gdzie zawdr jest instalowany
» W celu wymiany uszczelnienia mieszkowego sitownik musi zosta¢ zdemontowany. Procedure
demontazu sitownika mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sitownika
« zawory dwudrogowe oraz rozdzielajgce: zdemontowa¢ pokrywe (201) z korpusu(101)

zawory mieszajace: zdemontowac kotnierz B(601) z korpusu (101)
«  zdemontowac pakunek (441)
» odkreci¢ wkret (451) oraz wkret dociskowy (449)
» zdemontowac zesp6t grzybka (300)
« zdemontowac uszczelke (444) oraz wyczysci¢ powierzchnie na ktérej jest umieszczona uszczelka
» zamontowac¢ nowy grzybek (300) oraz nowa uszczelke (444). Usadowi¢ wkret dociskowy (449) by
zapobiec skreceniu
« zamontowad nowy pakunek (441)
« wyczysci¢ powierzchnie pod uszczelke na korpusie (101)
« zawory dwudrogowe oraz rozdzielajgce: zamontowac pokrywe (201) z zespotem grzybka (300)
na korpusie zaworu (101)

zawory mieszajgce:zamontowad B-kotnierz (601) na korpusie (101) oraz dokreci¢ Sruby
stopniowo, naprzemiennie w kilku krokach.
(tabela z momentami jest w aneksie)
»  zamontowac sitownik na zaworze oraz sprawdzi¢ wytgczniki krancowe zgodnie z instrukcja obstugi
sitownika.
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

|
3.4 Wymiana zespotu grzyba

Kiedy wymieniany jest zespét grzyba (300), zalecamy by uszczelnienie trzpienia byto réwniez
wymienione. By wymieni¢ zespét grzyba, wymagana jest uszczelka (503) pomiedzy pokrywg (101) oraz
korpusem (201)

Zawory z uszczelnieniem mieszkowym
Patrz instrukcja obstugi wymiany uszczelnienia mieszkowego 4.3 “Wymiana uszczelnienia
mieszkowego”

Zawory z pakunkiem
»  Zawor irurociggi powinny by¢ odciete, bez cisnienia oraz puste gdzie zawdr jest instalowany
* W celu wymiany zespotu grzyba sitownik musi by¢ zdemontowany. Procedure demontazu
sitownika mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sitownika
«  Zawory dwudrogowe oraz rozdzielajace: zdemontowac¢ pokrywe (201) z korpusu (101)

zawory mieszajgce: zdemontowac kotnierz B (601) z korpusu (101)
« zdemontowac zesp6t grzyba (300) z pokrywy (201)
» wyczysci¢ powierzchnie gdzie sa umieszczane uszczelki
«  zawory dwudrogowe oraz rozdzielajace: zamontowac pokrywe (201) z zespotem grzyba(300) na
korpusie zaworu (101)

zawory mieszajgce: zamontowac B- kotnierz (601) na korpusie (101) oraz dokreci¢ Sruby
stopniowo, naprzemiennie w w kilku krokach.
(tabela z momentami jest w dodatku)
« zamontowac sitownik na zaworze oraz sprawdzi¢ wytagczniki krancowe zgodnie z instrukcjg obstugi
sitownika.
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

I
Aneks

1 Momenty dokrecania srub

gwint Wymiar uszczelki moment

DN PN n D/mm| di/ dz/ s/mm Ma/Nm
mm mm

15/20 40 4 M 10 40 54 1,5 35

25/32 40 4 M 12 54 68 1,5 61

40/50 40 4 M 16 68 82 1,5 147

65 40 4 M 16 93 113 1,5 147

80 40 8 M 16 110 130 1,5 147

100 40 8 M 16 135 160 1,5 147

125 40 8 M 20 160 190 2,0 285

150 40 8 M 20 190 220 2,0 285

200 40 12 M 20 240 270 2,0 285

250 40 12 M 24 290 325 2,0 490

300 40 16 M 30 340 380 2,0 985

400 40 16 M 33 445 490 2,0 1330

gwint Wymiar uszczelki moment

DN PN n D/mm di/ d2/ s/ mm Ma/Nm
mm mm

15 160 4 M 16 48 65 1,5 147

25 160 4 M 20 55 75 1,5 285

40 160 4 M 24 76 100 1,5 490

50 160 4 M 24 90 115 2,0 490

65 160 4 M 24 110 135 2,0 490

80 160 8 M 24 115 145 2,0 490

100 160 8 M 27 135 165 2,0 725

125 160 8 M 30 165 205 2,0 985

150 160 8 M 30 200 240 2,0 985

200 160 12 M 33 240 280 2,0 1330

250 160 12 M 36 280 340 2,0 1710

Momenty dokrecania srub
M24x1,5 M68x 1,5

Dtawnica dla uszczelnienia 150 Nm klucz
mieszkowego
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

Srednica nominalna

J mm oo

miesiac
ok

Srednica nominalna

temperatura

Dopuszczalna cisnienie pracy

! skok

seria

Rysunek 1: Tabliczka znamionowa na zaworze
Maksymalna dopuszczalna temperatura pracy/cisnienie podane jest w dokumentacji technicznej
Cisnienie prébne

PT=1,5xPN

PN...ci$nienie nominalne
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

|
Korelacja ciSnienia do temperatury dla r6znych materiatéw korpusu zaworow
Zgodne z DIN EN 1092-1:2008 / DIN EN 1092-2:1997

BN Materiat Maksymalne ci$nienie w bar przy danej temperaturze w °C
10 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 425 | 450 | 500 | 510 | 520 | 530
EN-GJL-250 (0.6025) 16 | 16 | 14 | 13 | 11 | 10 | - - - - - - - -
EN-GJ5-400-18-LT ) . . . . . )
. 07043 16| 16| 16| 15| 14|13 ] 11
GP240GH (1.0619) 16 | 15 | 14 | 13 | 12 | 12 | 10 | 9 - - - - - -
GX5CrNiMo19-11-2 o | 10,5%
L anos) 16 | 16 145 13 |125[11,5] 11 :
EN-GJ5-400-18-LT . . . . . . )
07085 25 | 25 | 24 | 23 | 22 | 20 | 18
25 GP240GH (1.0619) 25 | 23 | 22 | 19 | 18 | 17 | 16 | 15 | - - - - - -
GX5CrNiMo19-11-2 Kk *x _ _ _ _ _ -
anos) 25 | 25 | 23 | 21 | 20 | 18 |18% |17
GP240GH (1.0619)* 40 | 40 | 39 | 38 | 36 | 32| 28| 22| - - - - - -
GX5CrNiM019-11-2 28,5%| 5opx | . . . . . .
40 0 aa08) 40 | 40 | 36 |335]31,5(29,5 | |27
GX5CrNiMoND19-11-2 | 4 | 40 | 39 | 37 | 35 | 33 | 32 [ 31| 31 |30 | 30| 30| 30| 30
(1.4581)
GP240GH (1.0619) 63 | 59 | 55 | 52 | 48 | 43 | 40 | 37 | - - - - - -
G17CrMo5-5 (1.7357)| 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 60 | 57 | 55 | 53 | 41 | 35 | 28 | 23
GX5CrNiMo19-11-2 e | azex | . . ) ) ;
63 0 a108) 63 | 63 | 57 | 53 | 50 | 47 |45+ |43
GXSCrNiMoNb19-11-2 | 63 | 63 | 62 | 59 | 56 | 52 | 51 | 49 | 49 | 48 | 47 | 47 | 47 | 47
(1.4581)
GP240GH (1.0619) 100 93 | 88 | 83 | 76 | 69 | 64 | 60 | - - - - - -
G17CrMo 5-5 (1.7357) | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 95 | 90 | 87 | 84 | 65 | 55 | 45 37
GX5CrNiMo19-11-2
100 *k *k - _ - - - _
anos) 100 | 100 | 91 | 84 | 79 | 74 | 71+ | 68
angg';‘;""o'\‘blg"ll'z 100 | 200 | 98 | 93 | 88 | 83 |80 | 78 [ 76 | 76 | 75 | 74 | 74 | 74
] GP240GH (1.0619) 160 | 160 | 141 | 130 | 112 | 96 | 90 | 80 | - - - - - -
0 ™ G17¢rMo 5-5 (1.7357) | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 153 | 146 | 142 | 139 | 118 | 100 | 79 | 62

Wartosci sg zaokraglone

* DIN EN 1092-1: 1997

ok Wytaczenie z korozji miedzykrystalicznej(bez kwaséw i Srodowiska kwasnego)

Ograniczenia zgodne z ASME B16.34:1996
klasa materiat Maksymalne ci$nienie w bar przy danej temperaturze w °C

-29 40 | 95 | 150 | 205 | 260 | 315 [ 345 | 375 | 400 | 425 | 455 | 480 | 510 530

#150 20 20 18 16 14 12 10 | 851 75]165]|55 - - - -
#300 A 216 WCB 50 50 | 47 [ 45 | 44 | 42 | 38 | 37 | 37 [ 35| 28 - - - -
#600 100 (100 93 [ 90 | 87 | 82 [ 75 | 74 | 73 [ 69 | 56 - - - -
#900 150 | 150 | 140 [ 135|131 | 124 ( 113 | 111 | 110 | 104 | 85 - - - -
#150 20 20 16 15 13 11 9 8 7 6 55 4 35 (25 1
#300 A 351 CF8M 50 50 | 43 [ 38 | 35 | 33 [ 31 | 30 | 29 [ 29 | 29 | 29 [ 28 | 26 24
#600 100 (100 85 [ 77 [ 71 | 66 | 62 | 61 | 60 [ 59 | 58 | 57 [ 57 | 53 48
#900 150 [ 150 | 128 [ 116 {106 | 98 | 93 | 92 | 90 [ 88 | 87 | 86 | 86 | 80 72
#600 A 217 WC9 100 (100100 [100f 97 | 92 | 83 | 81 | 78 [ 73 | 70 | 67 [ 62 | 52 36
#900 150 [ 150 ] 150 [ 150 | 146 | 137 | 125 | 121 | 117 { 110 | 105 100 | 93 | 78 54

Wartosci sg zaokraglone
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Instrukcja montazu i obstugi

2 Lista czesci zamiennych

5000-8010

Poz DE GB PL

101 | GG 25;GGG40.3;GS-C 25 BVG... Gehause body korpus

102 | 1.4571 FSIR... Sitzring seat ring Pierscien gniazda

201 | GG 25;GGG40.3;GS-C 25 BVD... Deckel bonnet pokrywa

300 BVK.... Kegelgruppe cone assembly Zespot grzyba

301 | 1.4122 FKKP... Kegelkopf cone head Gtowica grzyba

302 | 1.4571 Kegelspindel cone spindle Trzpieh grzyba

303 | 1.4571 Metallbalg metal bellow Mieszek metalowy

304 | PTFE mit 25% Glasfaser Flhrungsring bush Pierscien prowadzacy

400 CVSHHNAE Spindelabdichtung | spindel packing pakunek

401 | Ms 58 Uberwurfmutter cap nut Nakretka

402 | Rg7 FUhrungsbuchse fairlead bush tozysko

403 | Rg7 FUhrungsring bush Pierscien prowadzacy

404 ] 1.4301 Distanzrohr spacer Tuleja dystansowa

405 | N90 Abstreifring scraper ring Pierscien zgarniajacy

406 | PTFE GDID.... Dachmanschetten [ chevron rings pierscienie

407 | 1.4301 Scheibe washer dysk

408 | X 12 CrNi 177 Druckfeder spring sprezyna

409 [ NBR 0-Ring o-ring o-ring

420 CVSHONAE Spindelabdichtung | spindel packing pakunek

421 | Rg7 FUhrungsbuchse fairlead bush tozysko

422 | DIN 933-A2 M10X20 gecmka”t“hra“b bolt éruba

423 [ N90 Abstreifring scraper ring Pierscien zgarniajacy

424 | PTFE GDID.... Dachmanschetten | chevron rings pierscienie

425 | EPDM 0-Ring 0-ring 0-ring

426 | DIN 1804; M85x2 verz. Nutmutter slotted ring nut Nakretka pierscienia

427 | 1.4301 Scheibe washer dysk

428 | HII; C22 Tragerplatte mounting plate Ptytka montazowa

429 | 1.4310 Druckfeder spring sprezyna

430 [ Rg7 Buchse bush Pierscien prowadzacy

431 | G-Bz 12 Buchse bush Pierscien prowadzacy
Sicherh.stopfbuchs ' Dtawnica

440 CVSHHLOE e safety stuffing box zabezpieczajaca

441 [ 1.4104 Uberwurfmutter cap nut nkretka

442 | 1.4301 Scheibe washer dysk

443 | DIN 933 - A2 sechskantschraub | 4t éruba

444 | Reingraphit FDIF... Flachdichtring gasket uszczelka

445 | PTFE weil8 Abstreifring scraper ring Pierscien zgarniajacy

446 | PTFE weil GDID.... Dachmanschetten | chevron rings pierscienie

447 | 1.4301 Scheibe washer dysk

448 | 1.4310 Tellerfederpacket | spring washer Podktadka sprezysta

449 | DIN 913 - 45H verz. Gewindestift grub screw Wkret dociskowy

450 | Klingersil C 4400 Dichtring seal ring Uszczelka pierscienia

451 | DIN 933 - A2 sechskantschraub | oy éruba

501 | C35Y Sechskantmutter nut naretka

502 | Ck 35 Yk Stiftschraube stud Sruba

503 | Reingraphit FDIF... Flachdichtring gasket uszczelka

601 | GGG 40.3;GS-C 25 BVB... B-Flansch B-flange B- Kotnierz

800 CVSHHNAA Spindelabdichtung | spindel packing Pakunek

801 | 1.4301 Distanzrohr spacer Tuleja dystansowa

802 [Rg7 Flihrungsring bush Pierscien prowadzacy

803 | Reingraphit Presspackung packing pakunek

804 | Rg7 Stopfbuchse stuffing box dtawica

805 | Ms 58 Uberwurfmutter cap nut nakretka

820 CVSHONAA Spindelabdichtung | spindel packing pakunek

821 [Rg7 Buchse bush Pierscien prowadzacy

822 | Reingraphit Presspackung packing pakunek

823 | HII; C22 Tragerplatte mounting plate Ptytka montazowa

824 | DIN 1804; M85x2 verz. Nutmutter slotted ring nut Nakretka pierscienia

825 | 1.4541 Stopfbuchse stuffing box dtawica

826 | DIN 938 1.4301 Stiftschraube stud Sruba

827 | DIN 934 1.4301 Sechskantmutter nut nakretka
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

Lista czesci zamiennych do zaworéw MV 52.. / PV 62..; MV 53.. / PV 63..

L 4057‘ — 400
1402
1 401!
+ 409 |
+ 406 |
+407 |
71408
403
IL404J

302 -502
301 — 501
102 S 503

"
7805|800
| 804,
803
802!
8ot

L

N

~503
601 -501
~502

1]
}
|

B

MV 5211, PV 6211, DN 15-65, MV 5221, PV 6221, DN 20-80, MV 5231, PV 6231, DN 20-80,
PN 16-40 PN 16-40 PN 16-40

T 423 a0
422

Laz1!

1 4251

1426 |

+ 424

| 428

Sy 427 |

429

— 430

201 502
302 501

301 431
102 ° 503

101

[go7! 820
| g5l
1 826 |
1822
+824 |
1823
821

%!

-503
J——501
502

727 A B

MV 5211, PV 6211, DN 80-100, MV 5221, PV 6221, DN 80-100, MV 5231, PV 6231, DN 80-100,
PN 16-40 PN 16-40 PN 16-40

L4421
1443 |
Tass | 440
+a46 |
1447 |
448 |
441
{449J
451
450

304
444
201
303
302
301
102
101

304 304

444
201
303
302
301

102
101

201
303
302
301

601-

MV 5214, PV 6214, DN 15-100 MV 5224, PV 6224, DN 20-100, MV 5234, PV 6234, DN 20-100,
PN 16-25 PN 16-25 PN 16-25
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Instrukcja montazu i obstugi

5000-8010

3 Lista czesci zamiennych do zaworéw MV 54 / PV 64

Pos D GB PL
101 |GG 25; GGG40.3; GS-C 25 | BVG... Gehdause body korpus
102 |1.4571 FSIR... Sitzring seat ring Pierscien gniazda
201 |GG 25; GGG40.3; GS-C25 | BVD... Deckel bonnet pokrywa
301 [1.4122 FKKP... Kegelkopf cone head Gtowica grzyba
302 |1.4571 Kegelspindel cone spindle Trzpien grzyba
303 | 1.4571 Metallbalg metal bellow Mieszek metalowy
304 | PTFE mit 25% Glasfaser FUhrungsring bush Pierscien prowadzacy
400 CVSNHNAE ﬁglndelabdlchtu spindle packing | pakunek
401 |Rg7 Flhrungsbuchse | fairlead bush tozysko
402 |DIN 933-A2 M10x20 3§gh5ka”ts‘3hra bolt $ruba
403 [N 90 Abstreifring scraper ring Pierscien zgarniajacy
404 |PTFE GDID.... eDr?chmanschett chevron rings pierscienie
405 [1.4310 Druckfeder spring sprezyna
406 |DIN 1804; M85x2 verz. Nutmutter slotted ring nut Nakretka pierscienia
407 |HII Tragerplatte mounting plate [ Ptytka montazowa
408 |EPDM O-Ring o-ring o-ring
409 |EPDM 0O-Ring o-ring o-ring
410 [1.4301 Distanzrohr spacer Tuleja dystansowa
411 [G-Bz12 Flhrungsring bush Pierscien prowadzacy
412 |DIN 1473 6x25 1.4305 Zylinderkerbstift girr?o"ed dowel | otek 7 rowkiem
413 [1.4301 Scheibe washer dysk
Sicherh.stopfbuc | safety stuffing Dfawnica
440 CVSHHLOE hse box zabezpieczajgca
441 [1.4104 Uberwurfmutter | cap nut nakretka
DIN1804 M68x1,5-45H ] Nakretka
442 verz. Nutmutter slotted ring nut pierécienia
443 |PTFE weil GDID.... Er?chmanschett chevron rings pierScienie
444 11.4310 Druckfeder spring sprezyna
. . Pierscien
445 (G-Bz 12 Flhrungsring bush prowadzacy
446 |Reingraphit FDIF... Flachdichtring gasket uszczelka
447 |DIN 913 M8x20-45H verz. Gewindestift grub screw Wkret dociskowy
501 | C35Y Eechskantmutte nut nakretka
502 | Ck 35 Yk Stiftschraube stud $ruba
503 | Reingraphit FDIF... Flachdichtring gasket uszczelka
601 (235? 25, GGG 40.3,65-C BVB... B-Flansch B-flange B-kotnierz
800 CVSHHNAA ﬁglndelabdlchtu spindle packing | pakunek
801 [1.4301 Distanzrohr spacer Tuleja dystansowa
. . Pierscien
802 |G-Bz 12 Flhrungsring bush prowadzacy
803 |Reingraphit Presspackung packing pakunek
804 [H I Tragerplatte mounting plate [ Ptytka montazowa
805 |DIN 1804 M85x2 verz. Nutmutter slotted ring nut | Nakretka pierscienia
806 |1.4541 Stopfbuchse stuffing box dfawica
807 |DIN 938 1.4301 Stiftschraube stud $ruba
808 |DIN 934 1.4301 Sechskantmutte | ) nakretka

r
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Instrukcja montazu i obstugi 5000-8010

Lista czesci zamiennych do zaworéw MV 54.. / PV 64..

So2 o

301 502 301

101 1501 102

| 503 101

g

503
501

601 502 601

N s N 6
MV 5411, PV 6411, DN 40-400, MV 5421, PV 6421, DN 80-250, MV 5431, PV 6431, DN 80-250,
PN 16-40 PN 16-40 PN 16-40

MV 5414, PV 6414, DN 80-250, MV 5424, PV 6424, DN 80-250, MV 5434, PV 6434, DN 80-250,
PN 25 PN 25 PN 25
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|

4 Deklaracja zgodnosci CE

Konformitatserklarung gemaR
EG-Richtlinie 97/23/EG, Anhang
Vi

Wir die Firma:
Regeltechnik Kornwestheim
GmbH
Max- Planck StraRe 3
D-70806 Kornwestheim

erklaren, dal® die Produkte ,Stellventile”
als druckhaltende
Ausrlstungsteile

Produkttypen:
MV 5000 - MV 5999
PV 6000 - PV 6999

mit der Richtlinie 97/23/EG
Ubereinstimmen und folgendem
Konformitatsbewertungsverfahren
unterzogen wurden:

Kat. Ill, Modul H

Angewandte Normen:

TRD, AD2000

Die Uberwachung erfolgt durch den

TUV Siid Industrie Service
GmbH
Gottlieb-Daimler-Strasse 7
D-70794 Filderstadt

C€0036

Zmiany techniczne zastrzezone

Przedstawicielstwo w Polsce:

Declaration of conformity in
accordance with EMC directive
97/23/EC, annex VII

The company:
Regeltechnik Kornwestheim
GmbH
Max- Planck StralRe 3
D-70806 Kornwestheim

declares, that the Products ,,Control
valves” as
pressureholding parts

Types of products:
MV 5000 - MV 5999
PV 6000 - PV6999

comply with directive 97/23/EEC and
following conformity assurance system
is used:

Kat. lll, Module H
Applicable Standards:

TRD, AD2000

Surveillance is done by

TUV Siid Industrie Service
GmbH
Gottlieb-Daimler-Strasse 7
D-70794 Filderstadt

C(€0036

STI M spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp. k.

41-902 Bytom, ul. Sktadowa 26

tel./fax 32 281 45 01, 32 281 99 80, email info@stim.bytom.pl, www.stim.bytom.pl

12/2012

Deklaracja zgodnosci zgodna z
dyrektywa 97/ 23 CE, aneks VII

Firma :
Regeltechnik Kornwestheim
GmbH
Max-Planck StraBe 3
D-70806 Kornwestheim

deklaruje, ze produkty, Zawory
regulacyjne” jako czesci elementéw
cisnieniowych

Typy produktéw :
MV 5000 - MV 5999
PV 6000 - PV 6999

zgodnie z dyrektywa 97/23/CE oraz
zgodnie z procedurami oceny zgodnosci
zostaty poddane.

Kat lll , Module H

Obowigzujgce normy :

TRD, AD2000
Monitoring odbywa sie przez :

TOV Sid Industrie Service
GmbH
Gottlieb-Daimler-Strasse 7
D-70794 Filderstadt

C(€0036
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