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Wybor odwadniacza termodynamicznego
od ponad pot wieku dlatego, ze:

Niezawodnosc
Produkty TLV od poczatku sa Dzieki duzej wydajnosci oraz Poprzednik serii A3N, A3
projektowane, aby zminimalizowaé mozliwosci pracy do 13 bar A3N pojawit sie w 1958 roku. \X/
koszty cyklu zycia urzadzenia. Seria moze by¢ stosowany zaré6wno do tamtych czasach byt 10 razy
A3N jest jakosciowa konstrukcja odwadniania rurociagow jak i bardziej trwaty od innych
wyprodukowang dla wytrzymatosci, matych urzadzen typowych odwadniaczy.
niezawodnosci zapewniajac diugi wymiennikowych. Odwadniacze te do dzis$ sq

czas bezawaryjnej pracy.

Ptaszcz parowy

Odwadniacze bez ptaszcza, sq
podatne na nadmierne straty
pary na skutek wptywu
warunkow atmosferycznych
przez nadmierng ilos¢ cyklilub
przedmuch. Czesciowo problem rozwigzuje ptaszcz
powietrzny, jednakze A3N z ptaszczem parowym i
chtodzonym kondensatem zapewnia najwieksza ochrone
zapewniajac najbardziej stabilng prace wirdd wszystkich
konstrukgji odwadniaczy termodynamicznych.

bestsellerem.

Wypolerowane na lustro powierzchnie

Niektore dyski posiadaja maty przeciek, aby zapobiec
powstawaniu korkom powietrznym. Prowadzi to do
szybszego zuzycia elementow wewnetrznych przy
matych przeptywach. A3N
rozwigzuje ten problem dzieki
pierscieniowi bimetalu, ktory
pozwoli na utwardzenie
wypolerowanie dysku gniazda
dzieki czemu uzyskano wieksza
szczelno$¢ pary.

Pierscien bimetaliczny

Dla uzyskania efektywnosci, powietrze oraz zimny
kondensat, musza by¢ szybko odprowadzone z
instalacji parowej. Pierscierr bimetaliczny zapewnia
szybkie odprowadzenie powietrza podczas rozruchu,

eliminujac e

konieczno$¢
stosowania \

—> Powietrze

+ Para

Zaworow Niska temperatura Normalna praca

obejsciowych.

Wymienny modut

Jedna z gtownych przyczyn awarii
odwadniaczy termodynamicznych
jest zuzycie na skutek cyklicznosci
osiadania dysku na gniezdzie.
Dzieki konstrukcji z wymiennym
modutem w odwadniaczu A3N w
tatwy sposob mozna wymienic
zuzyte czesci bez jego demontazu
Z rurociagul.
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Dla kontrastu odwadniacz A3N dzieki ptaszczowi

parowemu praktycznie nie jest podatny na ich wptyw . Cisnienie prary (barg)

Dane testowe dla ilosci kondensatu 5 kg/h

. pAl Efekt zuzycia na zywotnos¢ odwadniacza
Dtugi czas pracy . d A

Wypolerowane Wewnetrzne czesci zostaty zaprojektowane, aby 10 ; ; ;
i - . . I I I
na Iu_s" o . zapewnic szczelne zamkniecie, co redukuje proces Typowy odwadniacz —7
powierzchnie zuzycia i wydtuza czas pracy. S v B
© A3N
% 1 —
& =
E Z
03
Rys. 2 Tradycyjny odwadniacz generuje 1,6 kg/h straty 0 1 2 3 4 5
pary, gdy jest nowy i 3 kg/h po 3 latach. A3N traci tylko Czas pracy w latach
0,4 kg/h, gdy jest nowy i 1,3 kg/h po 3 latach. Warunki (10 barg, 5 kg/h ilo$¢ kondensatu)
. 7 oo Poréwnanie czasu rozruchéw
Pierscien Zwiekszona wydajnosc¢ _
bimetalu Automatyczne odpowietrzanie redukuje czas 20 —— AN Typowy odwadniacz
rozruchu, zwiekszajac wydajnosc¢ instalagji. —
Dodatkowo redukuje straty pary, zuzycie paliwa i :_ ;
czas pracy dzieki eliminacji koniecznosci stosowania 5 3
zaworow obejsciowych podczas rozruchu. 5 ol } }
g— 1Oszczednosé czasu
8 ! min.) i
Rys. 3 Testy pokazuja, iz dzieki eliminacji korkow 0 : : } : : ‘ 3 ‘
powietrznych, A3N redukuje czas rozruchu do 15 minut 5 10 5 20 25 30 35
czyli okoto 60%! Czas (min.)

Zasada dziatania [ Zimny kondensat  [____] Goracy kondensat [ | Powietze [___] Para
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Podczas rozruchu, bimetal unosi dysk W miare wzrostu temperatury w Gdy zaczyna doptywac kondensat
ponad gniazdem i pozwala na szybkie odwadniaczu bimetal rozszerza sie i osuwa ochtadza komore dysku i powoduje
odprowadzenie powietrza i zimnego uwalniajac dysk. Dysk osiada na gniezdzie spadek cisnienia nad nim i cisnienie
kondensatu. na skutek strefy niskiego cisnienia, ktore doptywajacego kondensatu
powstaje pod dyskiem z powodu duzych powoduje podniesienie dysku i
predkosci przeptywu odparowujacego odprowadzenie kondensatu. Gdy
kondensatu i pary przy utrzymujacym sie zacznie doptywac odparowujacy
wyzszym cisnieniu nad dyskiem. Ptaszcz kondensat/para dysk osiada na

parowy izoluje komore dysku od wptywu gniezdzie zgodnie z pkt 2.
warunkow atmosferycznych i zapobiega

nadmiernej ilosci cykli na skutek strat

cieplnych przy braku kondensatu.



B Specyfikacja

Model A3N AF3N
Materiat Korpusu Zeliwo sferoidalne Zeliwo
Przytacze Gwint Kotnierz
Wymiar |z 2 DN15, 20, 25
Max. cisnienie pracy (barg) PMO 13
Min. cisnienie pracy (barg) 0,3
Max. temperatura pracy ("°C) TMO 200
Maksymalne przeciwcisnenie 80% cisnienia wejsciowego
Odpowietrznik Bimetaliczny
Izolacja komory odwadniacza Ptaszcz parowy

Parametry obliczeniowe korpusu (NIE MAKSYMALNE PARAMETRY PRACY): Maksymalne dopuszczalne cisnienie (barg) PMA: 13 1bar=0]1MPa
Maksymalna dopuszczalna temperatura ("C) TMA: 200 °C
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B Zastosowanie

Kolektor parowy

Rurociagi przesytowe

Roéznica cisnien (bar)

1. Réznica cisnien jest podana jako roznica pomiedzy
cisnieniem przed i za odwadniaczem.
2. Zalecany wspotczynnik bezpieczerstwa: co najmniej 2.

Mate urzadzenia procesowe*

* Jezeli wymagana jest precyzyjna regulacja temperatury,
zaleca sie stosowanie odwadniaczy z ptywakiem
swobodnym.

( A uwaca

Aby unikna¢ nieprawidtowej pracy, wypadkow oraz powaznych zranien, NIE WOLNO uzywac tego produktu poza podanym zakresem
parametrow pracy. Lokalne przepisy moga ograniczac uzycie tego produktu ponizej podanych warunkow.

TLWV EURO ENGINEERING GmbH

Daimler-Benz-Stralle 16-18, 74915 Waibstadt, Germany
Tel: [49]-(0)7263-9150-0 Fax: [49]-(0)7263-9150-50
E-mail: info@tlv-euro.de https://www.tlv.com

Manufacturer

TN cCOo,, LTD.

Kakogawa, Japan
is approved by LRQA Ltd. to IS0 9001/14001

ISO 9001
1SO 14001

9001150 14001

g CERTIFIED

Copyright © TLV
(M)

Pamphlet PL2004-1 Rev. 10/2020
Dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.



